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VEC: Hodnoceni provedené vymény komory extruzniho stroje

Pdvodni nevyhovuijici stav_vytlaéovaciho stroje Nokia- Maillefer 80/20D:

Pii vytlatovani taveniny z PVC a PE granulatu dochdzelo ke kolisani vytlaku a nehomogenimu zpracovani. Tento stav
mél za nasledek mirné kolisani priméru vodici a kabelt .Ddle pii zpracovani nékterych granuldta s vy3si tvrdosti byly
vizuelné znatelné drobné Castice nerozpracovanych granuli.

Na zikladg téchto skute¢nosti bylo nutno provést vyménu komory vytlatovaciho stroje a piipadné Sncku. Komora tohoto
vytlatovaciho stroje byla pravdépodobné puvodni (min. stafi cca 8 let ).

V 1¢éto souvislosti jsme zaslali poptavky na vyrobu a dodavku komory a §ncku do 3 renomovanych firem v tomto oboru.
Pfi vybéru z nabidek jsme brali v potaz pfedeviim reference od techniki spolupracujicich kabeloven.cenovou relaci a
termin dod:ni a odborny servis pfi montazi.

Tyto podminky z doslych nabidek spinila firma BOCO Pardubice.ktera se zabyva vyrobou a repasi komor a $neki
vytlacovacich a vstfikovacich stroju pro $irokou $kilu odbératelu.

S ohledem na vytiZzenost stroje Nokia Maillefer 80/20D (tfisménny provoz),firma BOCO provedla v dobé pracovniho
klidu promé&feni opotfebeni komory a $neku. Ziroven zpracovala vykresovou dokumentaci dle piivodni komory a $neku.
Proméfenim komory byly zjistény nejvétsi tolerance komory v mistech pod nasypkou a v topné zéné 1.Z tohoto divodu
dochazelo ke Spatnému podavini granuldtu a zaroven ke zpéinému tlaku nataveného granulitu.

Dal3i podstatna vule byla naméfena v mistech zony 4, kde usti komory je spojeno s vytlatovaci hlavou extruderu,

Tyto tolerance a viile zplisobilo dlouholeté pouZivani extruderu(vétdinou 3 sménny provoz) a Casté stfidani riznych
typu granuliti PVC,PE,PUR atd.

Soucasny stav po vyméné komory a $neku (po 2 mésiénim pouzivani)

Novou kemoru a §nek dodala firma BOCO Pardubice dle uzaviené kupni smlouvy po 4 mésicich.

Z hlediska naplnéné vyrobni kapacity extruderu Nokia Maillefer 80/20D v nadem zivodé jsme byli nuceni provést
demontaZ staré a montiZ nové komory opét ve dnech pracovniho klidu.

Ve smluveném terminu byla komora a $nek dovezeny do nascho zavodu. DemontaZ a montaZ nové komory a vsazeni
nového Sneku jsme za odborné asistence pracovnika firmy provedli béhem 6 hodin,

Pfi osazovani komory a $neku jsme si ovérili precizni zpracovani vykresové dokumentace a nasledné i vyrobu téchto dilu.
Po sestaveni extruzniho stroje a spusténi napriazdno nejdfive na nizké a poté se zvysujici otacky Sneku nedoslo k jakékoli
zévade Pti zkusebnim 8 hodinovém provozu jsme vytlatovali PVC granuldt s vy$$imi ota¢kami §ncku .a ani pfi tomto
provozu nebyly zjiStény nedostatky.
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Strana 2 (celkem 2)
VYHODNOCENiI PO 2 - MESICNIM PROVOZU STROJE
Pfi pouzivani nové komory a bariérového $neku se zvysil vytlak stroje zhruba o 20 aZ 30% v zavislosti na druhu
zpracovavaného granuldtu Nedochdzi k tzv.profezu materidlu(granulitu) ,a tim i ke zp&tnému vraceni .
Granulaty -PVC,PE,PUR atd. jsou vytlatovany v homogennim stavu a nedochazi k tzv. pulzovani hmoty pfi
extruzi. Vyménou komory doslo zaroveii k iisporam el.energie (pfi niz8ich otdCkach $neku — vy$si vytlak).
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