v PARDUBICE

BOCO PARDUBICE MACHINES

VAS PARTNER
VE SVETE EXTRUZE



EXTRUDERY

pro zpracovani
termoplastu
EB-P (PP,PE,LDPE,HDPE,PVC,PATPVTPE)

ZAKLADNIi TECHNICKA DATA:

Pramér Sneku Vykon Vykon hlavniho Celkovy pfikon
Typ a komory v mm v kg/hod pohonu v kW extruderu v kW
EB-P 30 30 5-30 5,5-11 15 - 25
EB-P 45 45 75-90 1-22 25 - 45
EB-P 60 60 35-180 22 - 45 50-95
EB-P75 75 45 -300 30-75 60 - 125
EB-P S0 90 60 - 550 55-132 15 - 210
EB-P120 120 100 - 700 90 - 200 =
EB-P 150 150 500 -1000 10 - 315 =
EB-P 180 180 700 -1500 132 - 355 =
EB-P 200 200 1000 - 2000 355-750 =
EB-P 250 250 2000 - 3000 750 -1000 =

Celkovy pfikon stroje se odviji od vybavenosti extruderu a jeho velikost se mdzZe lisit od udavané hodnoty.

VSechny nase extrudery jsou vybaveny pfevodovkami ROSSI a je mozné je pripojit k jakékoliv periferii,
napf. pro vytlacovani trubek, profilt, strun, ploché félie atd.

Maximalni uvedené vykony v kg/hod jsou ovlivnény typem a slozenim zpracovavaného materialu.

Extrudery od praméru 100 mm vyrabime jako vetsi aplikace a navrhujeme je na zakladé pozadavkd
zakaznika.

Pro dal&i informace a cenu nevahejte kontaktovat naSeho obchodniho zastupce, ktery je ureny pro Vas
kraj.

Uvedeny prehled extruderu tvofi zakladni nabidku. Na zdkladé Vasich potfeb jsme schopni tyto extrudery
pfizptsobit dle Vasich pozadavku.




RADA EB-P 30
T Pramér Sneku
VP a komory v mm
EB-P 30/27 30
EB-P 30/30 30
EB-P 30/33 30
RADA EB-P 45
T Primér sneku
vp a komory v mm
EB-P 45/27 45
EB-P 45/30 45
EB-P 45/33 45
RADA EB-P 60
T Pramér Sneku
vp a komory v mm
EB-P 60/27 60
EB-P 60/30 60
EB-P 60/33 60
RADA EB-P 75
Pramér sneku
vp a komor
YV mm
EB-P75/27 75
EB-P 75/30 75
EB-P75/33 75
RADA EB-P 90
T Pramér sneku
vp a komory v mm
EB-P90/27 90
EB-P90/30 90
EB-P90/33 90

Pracovni délka
sneku L/D
27
30
33

Pracovni délka
sneku L/D
27
30
33

Pracovni délka
sneku L/D
27
30
33

Pracovni délka
sneku L/D
27
30
33

Pracovni délka
sneku L/D
27
30
33

Priklady specifikace extrudert Boco EB-P

Vykon
v kg/hod
5-20
5-25
5-30

Vykon
v kg/hod
75-40
75-50
10-90

Vykon
v kg/hod
35-70
35-120
45 -180

Vykon
v kg/hod
45 -120
50 -175
75-300

Vykon
v kg/hod
60 - 220
80 - 360
120 - 520

Vykon hlavniho
pohonu v kW
5,5
75
1l

Vykon hlavniho
pohonu v kW
n
18,5
22

Vykon hlavniho
pohonu v kW
22
37
45

Vykon hlavniho
pohonu v kW
30
45
75

Vykon hlavniho
pohonu v kW
55
10
132

Vhodné
pro material
PVC
PP.PE,LDPE,HDPE, ABS, PS,TPE, PES
PP, PE

Vhodné
pro material
PVC
PP,PE,LDPE,HDPE,ABS, PS TPE, PES
PP, PE

Vhodné
pro material
PVC
PP.PE,LDPE,HDPE, ABS, PS,TPE, PES
PP, PE

Vhodné
pro material
PVC
PP,PE,LDPE,HDPE, ABS, PS,TPE, PES
PP, PE

Vhodné
pro material
PVC
PP,PE,LDPE,HDPE ABS, PS,TPE, PES
PP, PE

U varianty s evakuaci se prodlouzi funkéni délka Sneku o cca 10 L/D.

MozZnost provedeni
s evakuaci
ANO
ANO
NE

MozZnost provedeni
s evakuaci
ANO
ANO
NE

MozZnost provedeni
s evakuaci
ANO
ANO
NE

MozZnost provedeni
s evakuaci
ANO
ANO
NE

MozZnost provedeni
s evakuaci
ANO
ANO
NE

Varianta s pracovni délkou Sneku 33 L/D je vhodna pro maximalizaci vykonu Cistych materialt jako PP a PE
nebo pro dokonalé promichani ostatnich materiald, ale s nizsim maximalnim vykonem.




EXTRUDERY

pro zpracovani gumovych smési a EPDM
EB-G

ZAKLADNIi TECHNICKA DATA:

Typ Pramér Sneku Vykon Vykan hlavniho Pofdévaci

a komory v mm v kg/hod pohonu v kW valecek
EB-C 60 60 25-120 30 ANO
EB-G 75 75 40 - 200 55 ANO
EB-G 90 90 60 - 300 75 ANO
EB-GC 120 120 90 - 450 30 ANO
EB-G 150 150 15 - 800 132 ANO
EB-GC 200 200 * * ANO
EB-C 250 250 * * ANO

*Na zakladé Vasich potfeb Ize tyto parametry pfizpasobit dle Vasich pozadavku.

VSechny nase extrudery jsou vybaveny podavacim valeckem pro idealni nabirani gumoveho pasku.
Extrudery jsou topeny/chlazeny pomoci temperacnich jednotek.

Nase komory a podnasypkové dily jsou vlozkované a tim snizujeme naklady na renovace nasich stroju.
VloZky mohou byt nitridované, kalené nebo bimetalické (podle zpracovavaného typu materialu).

Maximalni vykon extruderu je zavisly na typu (tvrdosti) a druhu extrudované smési.

Pro dal&i informace a cenu nevahejte kontaktovat naSeho obchodniho zastupce, ktery je ureny pro Vas
kraj.

Uvedeny prehled extruderu tvofi zakladni nabidku. Na zdkladé Vasich potfeb jsme schopni tyto extrudery
prizptsobit dle Vasich pozadavku.




EXTRUDERY

pro zpracovani silikonovych smési
EB-S

ZAKLADNi TECHNICKA DATA:

T Prumeér Sneku Vykon Vykon hlavniho Podavaci
¥P a koamory v mm v kg/hod pohonu v kW valecek
EB-575 75 40 - 320 30 ANO
EB-S90 30 80 - 420 37 ANO

Vsechny nase extrudery jsou vybaveny pfevodovkami ROSSI a podavacim valeckem pro idealni nabirani
silikonové smési. Extrudery jsou pfipraveny na pfipojeni chladiciho média. Pro chlazeni jsou pfipraveny
viechny dulezité ¢asti extruderu (komora, podnasypkova ¢ast, podavaci valetek a snek).

Nase komory a podnasypkove dily jsou viozkované a tim snizujeme naklady na renovace nasich stroju.
Vlozky doporucujeme dodavat v kaleném provedeni. Na VaSe pfani dodame i nitridované nebo
bimetalické viozky.

Maximalni vykon extruderu je zavisly na typu a druhu extrudované smési.

Pro dalsi informace a cenu nevahejte kontaktovat naSeho obchodniho zastupce, ktery je urceny pro Vas
kraj.

Uvedeny prehled extruderu tvofi zakladni nabidku. Na zaklade Vasich potfeb jsme schopni tyto extrudery
pfizpusobit dle Vasich pozadavkd.




DVOUSNEKOVE EXTRUDERY

(vhodné pro zpracovani PVC a jinych materiald
v podobé prasku, granuli nebo drté)
EB-D

ZAKLADNIi TECHNICKA DATA:

T *Prameér Sneku Vykon Vykon hlavniho Celkovy pfikon

a komory v mm v kg/hod pohonu v kW extruderu v kW
EB-D 75 2Xx75 40 - 250 30 cca 65
EB-D 90 2x90 65 - 340 37 cca 85
EB-D 107 2x107 80 - 450 55 cca 1o
EB-D 120 2x120 120 - 650 74 cca 165

*Sneky jsou paralelni (rovné).

Nase dvouSnekové extrudery jsou vybaveny pfevodovkami Zambello s dvouSneky otacejicimi
se protichadné.

Extrudery jsou plnény pomoci jednoSnekového dozirovaciho zafizeni.
Maximalni vykon extruderu je zavisly na typu extrudované smesi.

Pro dalsi informace a cenu nevahejte kontaktovat naseho obchodniho zastupce, ktery je ureny pro Vas
kraj.

Uvedeny prehled dvouSnekovych extruderti tvofi zakladni nabidku. Na zdkladé VaSich potreb jsme schopni
tyto extrudery pfizpusobit dle Vasich poZadavku.




LABORATORNI EXTRUDERY

(vhodné pro testovani termoplasti a gumovych
smési EPDM)
EB-L

ZAKLADNIi TECHNICKA DATA:

- Primeér Sneku Pracovni délka Vykon Celkovy Vykon hlavniho

vP a komory v mm Sneku vkg/hod  pfikonv kW  pohonuv kW
EB-L 30 30 30L/D 2-10 9 75
EB-L 40 40 141L/D 3-15 7 4

Typ EB-L 30 je urten pro zpracovani termoplastickych materialt v podobé klasickych granuli i v podobé
prasku.

Typ EB-L 40 zpracovava material ve formé gumového pasku nebo granuli.

Nase extrudery jsou urteny pro specifickou nebo zkuSebni vyrobu na zjiStovani vad v materialu €i
pfipadnych necistot. S nasimi laboratornimi extrudery si Ize ovéfit viastnosti materiald mimo sériovou
vyrobu.

Oba extrudery jsou vybaveny snimanim teploty a tlaku taveniny.

Pro dalSi informace a cenu nevahejte kontaktovat naseho obchodniho zastupce, ktery je urceny pro Vas kraj.

Uvedeny prehled laboratornich extrudert tvofi zakladni nabidku. Na zaklade VaSich potreb jsme schopni
tyto extrudery pfizpusobit dle Vasich poZadavku.




KOMPAUNDACNI EXTRUDERY

EB-K

ZAKLADNIi TECHNICKA DATA:

Pramér Sneku Vykon Vykon hlavniho e
Typ Dozirovani
a komory v mm v kg/hod pohonu v kW
EB-K 26 2X26 5-50 55-M ANO
EB-K 42 2x42 40 -120 55-75 ANO
EB-K 65 2x 65 100 - 300 90 - 110 ANO
EB-K77 2x77 250 - 650 160 - 200 ANO
EB-K 92 2x92 500 -1300 315 - 500 ANO
EB-K130 2x130 1200 - 3000 600 - 300 ANO

Kompaundacni extrudery jsou vhodné pro dokonalé promichani smési Vasich materialt nebo pro vyrobu
vlastnich materialu.

Extrudery jsou plnény pomoci jednoSnekového dozirovaciho zafizeni. Jsou vybaveny pfevodovkami
Zambello s dvousneky otacejicimi se soubézné.

Pro dalSi informace a cenu nevahejte kontaktovat naseho obchodniho zastupce, ktery je ur€eny pro Vas
kraj.

Uvedeny prehled kompaundacnich extrudert tvofi zakladni nabidku. Na zdkladé Vasich potreb jsme
schopni tyto extrudery pfizpusobit dle VaSich pozadavkd.




KOEXTRUDERY

EB-KOEX

Koextrudery jsou idealné navrzené pro pouZiti v extruznich linkach do raznych prostorovych zastaveb.
NaSe koextrudery jsou vhodné pro zpracovani termoplastt, gumy i EPDM. Jejich vyuZiti je velmi Siroké
a universalni napf. pro vyrobu vicevrstvych plastovych produktl, pro barevné znaceni trubek, profil
a kabel pomaci Siroké Skaly plastovych materiald atd.

Vyhodou zafizeni jsou minimalni zastavbové rozméry, moznost natoceni do vSech stran a poloh, nejenom
kolem vlastni osy, ale i v 3D prostoru.

V pfipadech, kde je velka naro€nost na prostor, stavime koextrudery dle pfani zakaznika.
Maximalni vykon koextruderu je zavisly na typu extrudované smesi.

Pro dalsi informace a cenu nevahejte kontaktovat naseho obchodniho zastupce, ktery je urceny pro Vas
kraj.




PARDUBICE

BOCO PARDUBICE machines, s.r.o.

Cepi 1,533 32
Ceska republika

www.boco.cz

Firma BOCO PARDUBICE machines, s.r.o. ma vice jak 25letou tradici se zaméfrenim

na vyrobu strojll a zafizeni pro plastikafsky a gumarensky pramysi.

Firma se svym technologickym zazemim a rozsahem nabizenych profesionalnich sluzeb
Fadi k pfednim vyrobnim firmam v oblasti plastikafského a gumarenského pramyslu v Ceské republice a EU.

Kontaktni tdaje na nase obchodni zastupce naleznete na nasich webovych strankach

Recyklacni linky

Extruzni
vytlatovaci linky

Zabezpetovaci
_,:.“".'. boticky
na automabily

www.boco.cz/kontakt

Dale vyrabime:

Regranulacni linky

Hydraulicky otvirac
forem

Kompaundatni
linky

Termoaizolatni deky
pro stroje

Design a vyroba nastroju
pro vytlatovani plastu
(hlawy, trysky atd.)




