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Pyrolyticke ¢isténi pracuje na principu degradace materialu, ktery je usazeny na povrchu Sneku. Po ukonceni
vypalovani staci Snek mechanicky ocistit. Proces probiha ve vertikalni poloze, z tohoto divodu nedochazi

k deformacim sneku.

* Proces probiha zcela automaticky a provoz zafizeni nevyzaduje pfitomnost obsluhy.

* Délka procesu je 3 - 8 hodin dle velikosti Sneku a stupné znecisténi.

* Procesni teplota je nastavena mezi 400 az 500°C.

* Vhodné pro viechny termoplastické materialy.

* Zafizeni je vybaveno nadrzi s vodou, do které jsou pomaoci vodokruzni vyvévy jimany plyny vzniklé
pfi vypalovani.

ZARIZENIi PRO PYROLYTICKE CISTENI VYRABIME V NASLEDUJICiCH VELIKOSTECH:

o NP Maximalni vyska S
Maximalni prameér Maximalni délka Y Celkovy pfikan

Typ Sneku v mm Sneku v mm Sneku v pracovni zarizeni v KW
poloze v mm
PC-70 70 2 450 3200 25
PC-90 90 3200 3700 30

PC-120 120 4000 4500 35




PARDUBICE

BOCO PARDUBICE machines, s.r.o.
€.p. 1,533 32 Cepi
Ceska republika

www.boco.cz

Firma BOCO PARDUBICE machines, s.r.o. ma vice jak 25letou tradici se zaméfrenim
na vyrobu stroju a zafizeni pro plastikafsky a gumarensky pramysl.

Firma se svym technologickym zazemim a rozsahem nabizenych profesionalnich sluZeb
Fadi k pfednim vyrobnim firmam v oblasti plastikafského a gumarenského priamyslu v Ceské republice a EU.

Kontaktni tidaje na nase obchodni zastupce naleznete na nasich webovych strankach

www.boco.cz/kontakt
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