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BOCO PARDUBICE MACHINES
EXTRUZNI LINKA NA

ZPRACOVANI SILIKONU



EXTRUDER NA ZPRACOVANI
SILIKONOVYCH SMESI

ZAKLADNI TECHNICKA DATA:

TYP EXTRUDERU EB-S75 EB-590
Primér Sneku a komory 75 mm 50 mm
Vykaon extruderu 40-320 kg/hod 80-420 kg/hod
Vykan hlavniho pohonu 30 kW 37 kW

V8echny nase extrudery jsou vybaveny podavacim valeckem pro idealni nabirani silikonové smési.
Nase komory a podnasypkoveé dily jsou vioZkované, ¢imz se snizuji naklady na renovace nasich stroju.

VERTIKALNi VULKANIZACNI PEC

Vertikalni vulkanizaéni pec je urcena pro vulkanizaci silikonovych profil a hadic. Tento typ pece
umozruje nepfetrzity proces vulkanizace i pfi velmi rychlém prichodu vyrobku.

Vyrobek ur€eny k vulkanizaci vstupuje do pece hornim vstupnim otvorem, nasledné prochazi vertikalni
vytapénou Sachtou, kde dochazi k samotné vulkanizaci
a nasledné vystupuje spodnim otvorem. Sachta je fesena
jako izolovany déleny valec. Vyhodou tohoto feSeni je
snadna kontrola a ¢isténi vnitfku pece. Celou vytapénou
Sachtu Ize pak vySkové polohovat pomoci zdvizné
pfevodovky umisténé pfimo na montazni noze stroje.
Pro optimalizaci teplot vyrobniho procesu a snizeni
spotfeby energie je zafizeni na vstupu i vystupu opatfeno
clonou typu ,IRIS" Clona umoznuje velmi tésné obepnuti
prochazejiciho vyrobku a zabrafiuje nezadoucim Gnikam
tepla. Vysledkem je rovnomeérna vulkanizace a vynikajici
rozmérova stalost. Diky svislé orientaci nedochazi pfi
prachodu vyrobku peci k Zadnému kontaktu vyrobku
s povrchem pece.

ZAKLADNI TECHNICKA DATA:

Maximalni prachozi prameér 300 mm
Priichozi délka pece 1200 mm
L PFikon 36 kW/ 95 A
' Maximalni provozni teplota 800 °C

Napajeci napéti 3x230V/400V




HORKOVZDUSNY VULKANIZACNI TUNEL

Horkovzdusny vulkanizacni tunel je navrzen pro vulkanizaci pevnych i pénovych silikonovych profild.
Zafizeni zarutuje homogenni zesitovani silikonové smésiv celém prifezu vyrobku. Princip jeho fungovanije
zalozen na cirkulaci horkého vzduchu podél prochazejiciho profilu. Zafizeni je koncipovano jako modularni,
sestavené ze sekci o délce 2 m. Lze tedy dodavat konfigurace s funkéni délkou 8 m, 10 m, 12 m, 14 m
a 16 m. Kazda sekce obsahuje dvé zény s rozdilnou rychlosti proudiciho horkého vzduchu:

. prvni zona je vnéjsi, kde vzduch cirkuluje nizkou rychlosti

. druha zéna je vnitini, kde dochazi k cirkulaci vzduchu vysokou rychlosti
Rychlost a teplotu horkého vzduchu Ize pro kazdou 2 m sekci nastavit samostatné. Diky této modularité
lze tunel optimalné pfizpusobit sortimentu vyroby zakaznika. Teplotu vzduchu uvnitf pece lze nastavit
v rozsahu 20-350°C a jeji rychlost Ize nastavit od 0 do 50 m/s. v zavislosti na geometrii profilu a typu
pouzité silikonové smesi.
Nova technologie vysokorychlostni horkovzdusné vulkanizacni pece pfinasi mnoho vyhod, od nizkého
dopadu na Zivotni prostfedi, a to jak z hlediska znec€isténi, tak Uspory energie, az po zvySenou bezpetnost
prace a vysokou kvalitu hotového vyrobku.

ZAKLADNI TECHNICKA DATA PRO TUNEL12 M :

Prachozi délka 12 000 mm
Maximalni prachozi Sitka 180 mm
Maximalni prachozi vyska 75 mm
Instalovany pfikon 75 kW
Skutecny provozni pfikon vyhfatého tunelu cca 40 kW

Maximalni provozni teplota 350 °C




PARDUBICE

BOCO PARDUBICE machines, s.r.o.
€.p. 1,533 32 Cepi
Ceska republika

www.boco.cz

Firma BOCO PARDUBICE machines, s.r.o. ma vice jak 25letou tradici
se zaméfenim na vyrobu strojl a zafizeni pro plastikafsky a gumarensky pramysl.

Firma se svym technologickym zazemim a rozsahem nabizenych profesionalnich sluzeb
fadi k pfednim vyrobnim firmam v oblasti plastikafského a gumarenského primyslu v Ceské republice a EU.

Kontaktni tdaje na nase obchodni zastupce naleznete na nasich webovych strankach

www.boco.cz/kontakt
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