v PARDUBICE

RECYKLACE
REGRANULACE
KOMPAUNDACE



RECYKLACE

MARATHON LINE
INOVATIVNI RESENIi RECYKLACE

Nase linky diky své flexibilité mohou zpracovavat Sirokou Skalu plastovych odpadu, a to zejména PE,
PP folie a tuhé plastové drté PP, PE, PS, ABS a dalsi. Vsechny modely MARATHON LINE jsou Fizeny
nejmodernégjsim PLC ovladacim systémem, ktery umoznuje velké mnozstvi ruznych uzivatelskych
nastaveni, a to vetné ukladani receptur, uzivatelskych opravnéni, dalkového pfistupu a mnoho dalSich.
Nova modelova fada se vyznaCuje téZ vyrazné snizenou spotfebou energie a tim Setfi vyrobni naklady
a zmirfauje Skodlivy dopad na ekologii. Navic technologie umoziuje vratit maximalni mozné mnozstvi
odpadového materialu zpét do vyrobniho cyklu. Obsluha stroju je uzivatelsky pfivétiva a ovladani je
intuitivni.

REGRANULACNI LINKA SE SKLADA Z:

1. JEDNOSNEKOVY EXTRUDER BOCOMATIC

2. AGLOMERATOR (NOZOVY KOMPAKTOR)

3. FILTR SE ZPETNYM PROPLACHEM

4. VODOKRUZNi GRANULACE (LZE DODAT | S PODVODNi GRANULACI)

PREHLED LINEK

TYP LINKY RM-V 250 RM-V 400 RM-V 650
Prameér sneku 80mm 90mm 120mm
Vykon hl. el. motoru 75 kW 90 kW 200 kw

Vykon motoru
aglomeratoru

Vykaon linky 200-250 kg/h 300-400 kg/h 550-700 kg/h

55 kW 75 kw 160 kW




REGRANULACE

REGRANULACNI LINKA RL
EFEKTIVNI RESENi PRO VASI VYROBU

Regranulatni linka RL je urtena ke zpracovani plastovych odpadd ve formé drti, mdze zpracovavat
termoplastické materialy ABS, PE, PEI, POM, PP, PTFE. Vykon extruderu se u linky RL 135 pohybuje
v rozmezi 30-135 kg/h a u typu RL 235 v rozmezi 160-235 kg/h v zavislosti na vstupnim materialu.
Linka je fizena pomoci PLC modulu s dotykovou obrazovkou, extruder je na vystupu vybaven cidlem pro
snimani tlaku a taveniny a dalsimi bezpetnostnimi prvky. Obsluha linky je v maximalni mife uZivatelsky
pFivétiva. Linka je standardné vybavena vodokruzni granulaci, dle pozadavkl zakaznika lze nahradit
podvodni granulaci.

TYP LINKY RL135 RL 235
REGRANULACNI LINKA SE SKLADA z:
1. JEDNOSNEKOVY EXTRUDER EB-P ) Priimér gneku 60 mm 90 mm
2. FILTR TAVENINY DESKOVY HYDRAULICKY Vikon hl. el. motoru 37 KW 90 KW

3. VODOKRUZNIi PRiP. PODVODNi GRANULACE
Vykan linky 30-135 kg/h 160-235 kg/h




REGRANULACE

STRUNOVA LINKA BOCOMATIC
NEJLEPSi RESENi PRO VASI VYROBU

Nabizime Vam kompletni strunové linky, které budou pIné vyhovovat Vasim pozadavkum. Diky své
flexibilité zpracovavaji Sirokou Skalu tuhych plastovych materialt, jako jsou PP, PA, PE, PC a dalsi.
Nase strunoveé linky jsou znamé pro svoji spolehlivost, moderni technologie, vybornou kvalitu fezacich
nastroju, flexibilitu, vynikajici kvalitu pelet a také ekonomickou produkci. Provoz linky je v maximalni
mozZné mife uZivatelsky pfivétivy a ovladani je intuitivni.

REGRANULACNI LINKA SE SKLADA Z:

1. JEDNOSNEKOVY EXTRUDER BOCOMATIC
2. FILTR TAVENINY DESKOVY HYDRAULICKY
3. CHLADICi NEREZOVA VANA

4. STRUNOVA SEKACKA GRANULATU

PREHLED LINEK
mikrogranule standardni granule

TYP LINKY ~ RMS-B100 RMS-B150 RMS-B 300 RS-B 100 RS-B 150 RS-B 300

Prameér Sneku 60mm 75mm 105mm 60mm 75mm 105mm
VY e 37 kW 45 kKW 10 kW 37 kW 45 KW 10 kW
motoru

Vykan linky 120 kg/h 150 kg/h 300 kg/h 140 kg/h 180 kg/h 330 kg/h




KOMPAUNDACE
KOMPAUNDACNI LINKA BOCOMATIC

Kompaundovani plastdl je proces, pfi kterém dochazi k pfidavani dalsich materialt do zakladniho
roztaveného polymerniho materialu za icelem vzniku materialu s vylepSenymipozadovanymivlastnostmi
nebo lepsizpracovatelnosti. Proces ménijak fyzikalni, takitepelné, elektrické ¢ivizualnivlastnosti (barvu,
strukturu, odolnost proti opotfebeni, pevnost atd.) Zpracovavano muze byt Siroké rozmezi materialu,
napf. PP, HDPE, LDPE, LLDPE, ABS, konstrukéni termoplasty - PA, PET, PC, ABS, PBT, PPS, materialy
citlivé na ohfev a namahani - termoplasticka guma, pénové polymery atd. Nase kompaundacni linky jsou
zajimave pro svoji nizkou spotfebu energie. Zaruceno je optimalni a extrémné jemné michani vyrobkd,
a to v dusledku vyssiho stupné naplnéni a nizsi teploty taveniny.

PRIKLAD SLOZENi KOMPAUNDACNI LINKY

1. DVOUSNEKOVY KOMPAUNDACNi EXTRUDER
2. FILTR TAVENINY DESKOVY HYDRAULICKY

3. ZUBOVE CERPADLO TAVENINY

4. NASLEDNA PERIFERIE DLE DOHODY

PREHLED LINEK

TYP LINKY EB-K 26 EB-K 42 EB-K 65 EB-K 77 EB-K 92 EB-K 130

Pramér Sneku 26mm 42 mm 65mm 77mm 92 mm 130mm
Vy:qoont:r'f" 5,5-11 kW 55-75 kW 90-110 kW 160-200 kW 315-500 kW 600-900 kW
Vykaon linky 5-50 kg/h 40-120 kg/h 100-400 kg/h 250-650 kg/h 500-1300 kg/h  1200-3000 kg/h

Pozn.: Prameér Sneku a pfikon hl. el. motoru jsou variabilni a Ize je pFizpusobit poZzadavkdm vyroby.




PARDUBICE

BOCO PARDUBICE machines, s.r.o.
€.p. 1,533 32 Cepi
Ceska republika

www.boco.cz

Firma BOCO PARDUBICE machines, s.r.0. ma vice jak 25letou tradici se zaméfenim
na vyrobu stroju a dilt pro vstrikovani a vytlacovani.

Firma se svym technologickym zazemim a rozsahem nabizenych profesionalnich sluzeb
Fadi k pfednim vyrobnim firmam v oblasti plastikafského a gumarenského priamyslu v Ceské republice a EU.

Kontaktni tdaje na nase obchodni zastupce naleznete na nasich webovych strankach

www.boco.cz/kontakt
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