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BOCO PARDUBICE MACHINES

VYROBA A RENOVACE
SNEKU A KOMOR



Vyrabime a renovujeme Sneky a komory pro vSechny typy procesd - EXTRUZE,
RECYKLACE, REGRANULACE, GUMA, VSTRIKOVANI v nasledujicich variantach:

s
VYROBA SNEKU
= : . KALENE PANCEROVANE PANCEROVANE
SNEKY EXTRUZNI NITRIDOVANE (CPM) EXTRA EXTREM *
Primérv mm 20 +750 20 +750 20 + 750 40 + 750
Délka (max.) v mm 6000 2800 6000 6000
Hloubka nitridované vrstvy v mm 05+07 = 0,5-0,7 na nitridovanych plochach boku a jadra
Tloustka navaru v mm - Prokaleno v celém prurezu 15+25 15+25
Tvrdost 950 + 80 HV 58 + 61HRC 50 + 55 HRC 50 + 55 HRC
* Obsahuje wolframkarbidova zrna o tvrdosti az 2400 HV.
= - : . KALENE KALENE CPM
SNEKY VSTRIKOVACI NITRIDOVANE EXTRA EXTREM
Primérv mm 20 + 380 20 + 380 20 + 380 20 + 380
Délka (max.) v mm 6000 2800 2800 2800
Hloubka nitridované vrstvy v mm 05+0,7 - - -
Tloustka navaru v mm - Prokaleno v celém prafezu
Tvrdost 950 + 80 HV 56 + 60 HRC 60 + 64 HRC 58 + 61HRC
VYROBA KOMOR
: BIMETALICKE BIMETALICKE
MIUEIDOE SN EXTRA EXTREM*
Prameér vnitfni v mm 20 + 500 20 + 500 20 + 500
Délka (max.) v mm 6000 6000 6000
Hloubka nitridované vrstvy v mm 05+07 - -
Tloustka tvrdokovoveé vrstvy v mm - 15+25 15+25
Tvrdost 950 + 80 HV 58 + 64 HRC 60 + 64 HRC
* Obsahuje wolframkarbidova zrna (20 % - 60 %).
VYROBA ZPETNYCH VENTILU / UZAVEREK
(sestava: $picka $Sneku, zpétny krouzek, opérny krouzek)
NITRIDOVANE KALENE CPM
Prameér v mm 20 + 500 20 + 500 20 + 500
Hloubka nitridované vrstvy v mm 05+0,7 = =
Tloustka navaru = Prokaleno v celém prufezu

Tvrdost 950 + 80 HV 60 + 64 HRC 58 + 61 HRC




VYROBA EXTRUZNICH HLAV

1. Ploché vytlacovaci hlavy

Navrhujeme a vyrabime ploché vytlatovaci hlavy na vytlatovani riiznych sifi féliovych termoplastickych materialt
(max. 3ife do 8 m) a v tloustce od 0,4 mm do 40 mm. Hlavy jsou vyrabéné z nitridacnich nebo nastrojovych oceli
s povrchovymi Gpravami jako napf. tvrdochrom nebo PVD povlaky.

2. Spiralové vytlacovaci hlavy

Vytlatovaci hlavy pro vyrobu haditek, hadic, trubicek a trubic vyrabime o primeéru dle
pfani zakaznika. Nastroje jsou optimalizovany pfesné pro termoplastické materialy
pouZivané zakaznikem.

3. Hlavy pro vytlacovani profili

Navrhujeme a vyrabime extruzni hlavy na vyrobu rdznych tvarovych profilt dle prani
zakaznika. Navrh hlavy je vzdy individuaini a posuzovan dle konkrétni poptavky.

4. Oplastovaci hlavy (k¥izové hlavy)

PouZivaji se nejtastéji pro nanaseni dalsi vrstvy materidlu na vyrobky, jako jsou kabely, ocelova lanka, hadice apod. Velikost téchto zafizeni
navrhujeme dle prani zakaznika.

RENOVACE SNEKU
PANCEROVANE PANCEROVANE PANCEROVANE PANCEROVANE
EXTRA EXTREM* STANDARD STELIT
Pramérv mm 20 + 750 40 + 750 20 =750 20 =750
Délka (max.) v mm 6000 6000 6000 6000
Tloustka navaru v mm 15+25 15+2,5 15+25 15+25
Tvrdost 50 + 55 HRC 50 + 62 HRC 900 + 1000 HV 40 + 50 HRC

* Obsahuje wolframkarbidova zrna o tvrdosti a7 2400 HV (30 % - 40 % v navafené vrstveé).
Navarovy material EXTRA a EXTREM byl specialné vyvinut pro navafovani Sneku extrudert a vstfikolisu.

Zpiisoby navafovdni pancéfovanych vrstev pfi renovaci Snekii:

ccal1,5-25mm ccal,5-25mm ccal,5-2,5mm
cca 0,5 mm I' - cca 0,5 mm *
7 /) [
zakladni material nitridagni vrstva ' zakladni materidl nitridaéni vrstva 1
zakladni material pancéfovana vrstva
pancéfovana vrstva pancérovana vrstva
pancéfovani vrchu Snekovnice pancéfovani vrchu a tlagné hrany Snekovnice pancéfovani celého povrchu Sneku

BROUSENI - HONOVANI - NITRIDACE (v pfipadé nitridovanych variant)

Priimér vnitfni v mm 25+ 500
Priimér vnéjsi (max.) v mm 950
Délka (max.) vmm 6000

RENOVACE VYTLACOVACICH A VYFUKOVACICH HLAV

Uprava pracovnich ploch u novych a renovovanych hlav je provadéna pfesnym brougenim, lesténim a povrchovou finalni Gpravou - tvrdochromovanim
nebo niklovanim, nitridaci, kalenim a riznymi druhy nastfikd dle vybéru.
Poskozené a opotfebované pracavni plochy hlav je mozné renovovat navafenim specialnich pevnostnich a tvrdokovovych materialt dle poZadavka.
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BOCO PARDUBICE machines, s.r.o.
€.p. 1,533 32 Cepi
Ceska republika

www.boco.cz

Firma BOCO PARDUBICE machines, s.r.0. ma vice jak 30letou tradici se zaméFenim na vyrobu stroju
a zafizeni pro plastikafsky a gumarensky pramysl.

Firma se svym technologickym zazemim a rozsahem nabizenych profesionalnich sluzeb
Fadi k pfednim vyrobnim firmam v oblasti plastikafského a gumarenského priamyslu v Ceské republice a EU.

Kontaktni tdaje na nase obchodni zastupce naleznete na nasich webovych strankach

www.boco.cz/kontakt

Dale vyrabime:

Recyklacni linky Regranulacni linky Ifompaundacm
linky
IF ¥ Extruzni Jedno3nekové Dvousnekové
vytlacovaci linky extrudery extrudery

Ld

Design a vyroba nastroju

Laboratorni Termoizolatni deky pro vytlatovani plast
extrudery na stroje (hlavy, trysky atd.)
Zabezpecovaci

-;'.«" boticky

na automobily




